Hochgeklappt 615 £5
folded in 615 5

Aftention by assembly the second
spring-type straight pin (706117
The slot's must be twisted against

/06117

Spcmnhulse (roll pin) 4x26-A EN ISO 8752 GEOMET

7()61 18

echanical zinc plating as option

Spannhulse (roll pin) 6x26-A EN ISO 8752 GEOMET

/01980

Spannhulse (roll pin) 6x24-A EN ISO 8752 GEOMET
Mechanical zinc plating as option

2011730215
/00767

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten!!!

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten

© Alle Rechfe bei AL-KO, auch TUr Schutzrechtsanmeldungen. Alle VerfUgungbefugnisse, wie Kopie- und Weitergaberechte, bei uns.
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Megchanical zinc plating as option
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These following parts have to be greased:

the bolt 690443 between inner tube and supporting shoe
the thread on s

Gesamthdhe min. 836 (wie gezeichnet) max. 1076 mm
total height min. 836 (as drawed) max. 1076 mm

365592

ldent-Nr, Herstellerzeichen,
Fertigungsdatum eingepragt
ldent-Nr, manufacturer's mark,
date of production stamped

690439 690450

690443

580202

706628

Splint 5x50 DIN 94 ZN8DISP
Cotter 5x50 DIN 94 ZN8DISP
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/06331

2x Splint 4x22 DIN 94 ZN8DISP
2x cotter 4x22 DIN 94 /N8DISP

705496

690444

702165 Attention by assembly the second

spring-type straight pin (704761)
/04761 The slot's must be twisted against

Mindensthdhe im Betriebszustand bei Raster 1: 292 +5
minimum height in workin order at lattice 1: 292 +5

690435

2x Scheibe pro Seite 14x20x1,5 DIN 988 ZN8DISP
2x Washer of each side14x20x1,5 DIN 988 ZN8DISP

Mindensthdhe im Betriebszustand bei Raster 2: 342 +5
minimum height in workin order at lattice 2: 342 +5

Il check the jockey wheel regarding currentlyl!

fhe guide slot and starting up place from the bolf 690450
pindle 365593

the thread nut from the innertube 690439

AulBBen- und Innenrohr feuerverzinkt;
Stutzschuh und Kleintelle:
Galvanisch verzinkt, Cré-frei;

siehe Detailzeichnungen

Externial- and internial fube hot galvanized;
support shoe and small

parfs:

galvanic-zinc passivation, free of Cré
according of detail-drawings
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05 N Umstellung auf Cré frei; Bei 705496: 2 Scheiben pro Seite hinzu; 2 washer each side added; 9
04 M Angabe "Verklemmung erforderlich: Rad darf sich nicht drehen!"in dt. und engl. hinzu; Y
03 |_ Spannhilse 706117 war 703586; SpannhUlse 706118 war 701980;
02 K MaB 51 hinzu; MaB 120 hinzu; Aufkleber um 90° versetzt:
O] J Langloch fUr Lochbild 45x105 hinzu;
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