Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten!!!
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Wichtige Konstruktionshinweise Werkstof fangabe fir Kunststoffe
1. Formtrennung: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung Werkstoff: _ |Glosfaseranteil % D
2. Entformrichtung: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung X _|hochschlag
3. Auswerfer: AusfOhrung und Position nach Vereinbarung _ X_|kdlteschlagzgh
4, Unbemafite Wanddicke: Eigenschaft: X |w8rmebestdndig
5. Unbemafite Formschrage: _ _ X |UV-bestandig
126.3 6. Unbemafite Radien: a ; ieh _ X [frei von Cadmium,Blei
7. Rippen: Dicke _ zuzoglic - und AZ0
pa P . ] GbZOgLich }FOPmSChmge HandeLsname: B
y Ubergange verrundet mit R _ _
/Z? J 8. zulassige Abweichung nach DIN 16901  _ Typ: _
% 2 :
/ 9. Oberflachen: AuBenflachen: [ gLanzend,Rouhi?keitsgmd Hondelsname:  _ Q ’/_\ e o S C W Q ’/_\ Z
_ nach DIN 1302 _ o
L] StPichﬁotiebt,mott,RouhigkeitsgPod Typ: -
N6 nach DIN 1302 Qualitfts- NT nicht typgerecht C
(1 Erodierstruktur Nr. _ stufe: MG:Mohlgut
nach VDI 3400 X |Regenerat
Ll La: Typware 0
[nnenflachen: [1 Rauhigkeitsgrad max. Konditionierung: _ e
,_J ] 40 L noc? DIN 1302L . Wichtiger Hinweis fUr den Lieferanten: g
o ippen und Dome: oliert for optimale Entformun Ein anderer als auf der Zeichnung vor- Y
] 23.2 10.Kennzeichnungpgit P P ! geschriebene Werkstoff darf nicht ver- 0
a) ldent-.Nr.: 1 ohne ]_einsteLLboPem leiger wendet werden. Schdden, die durch die et
A A L1 mit JfOr weitere [dent=.Nr, Verwendung eines anderen Werkstoffes und I ' I L
U U ] (] auswechselbar Nichtbeachtung der Verarbeitungshinweise . CAD - Ze | ChﬁUﬁg . 0
- Va® des Rohstoffherstellers bzw. durch Nicht- -
S ]9 5 einhaltung der ZeichnungsmaPe entstehen, @
. b) Material: > _« L . gehen zu Lasten des Lieferanten. Die E
¢) Abgpg'FZdOtﬁm it Monat und Jahr Q't !eP?e”dung.iiSestqﬁdepe“dKunitStgffii. C [Identifizierungsblock in der Mitte angebracht war Links u. rechts angebracht, L
- elrgerunren ¢ _ oqer arrt nur mi ust immun er KONnstruktions- K _ . _ |
~ - Tabelle (For Karmerkennzeichnung) abteilung und erst noc% erFolgter C |Mafs ]85i10 war 185i9.5 ; Moﬁl158i5 war 158+0.5 ; MOB 330£10 wor 3300.5 ; Maf 67-7 war 67;
o - Position: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung Zeichnungsdnderung durchgefthrt werden. D |[Markierungspunkte fir Befestigungsbohrungen neu hinzugekommen;
o - Schrift: DIN 1451 - 1B _ (Mittelschrift) Beschaffeénheit der Teile: b [Form gedndert; von 3D-Zeichnung von AL-KO Kunststofftechnik Ubernommen
[ mm [ erhaben Die Fertigteile missen an der Oberflache @ [Wandstdrken nachgetragen
] vertieft und im [nneren frei von Fehlstellen und Zust] Anderungstext
et et et — 11.Farbe: nach ALKO Farbcode G300 Fertigungsfehlern wie FlieBlinien, Rissen, — - -
) N (ap) g; (@) (Erstmuster _ ) Lunkelg u%d dergleichen sein. Einfallstellen %?%ﬁh"?*}%z ﬁUL lﬁb‘%'%%hung Werkstoff DIN folbzeug DIN {dent-Nr.
o~ o = - 12.Versatz bei Formtrennung/Wechseleinsatz max. : im Bereich des Ansatzes von Rippen und Ver- * X * X *
D~ N (ap) < 13. Werkzeugausfohrung mit: [_] Wechseleinsatz _ steifungen sind nur dann zul8ssig, wenn m SovTont Mopstab Formot
e e ‘ [L] Schieber sie weder die Funkion noch das Aussehen ewie X kg asta 1:2 ‘ orma AO ‘
1l _ _ und die Montierbarkeit beeintrichtigen! Datum Name Benennung BL.-Nr.
14, Zeichnung 1 2D Sie durfen nach Lo%erhdttung und Gebrauch Beord — :
X] Ableitung von 3D-Bauteil in [XJ Solid keine fr nicht anfistatisch eingestellte earb. 124,11.94 [MalLler A. ;
S aaufs AusFi S Pesit erein ] Surface Kunststoffe charakteristischen Gepr. * * KOtFLUgeL
<ANguls: Ausfunrung und Position nach Vereinbarung Verstaubungseffekte zeigen! Norm ]
e Tandem T 22146 .
C 9731 15.12.99 MWegsch Ml_ll:@ Ident-Nr. Klass.-Nr.
b | xxxx 06.10.99 |Lamoret|Consul ting-Engineering GmbH
a - 02.02.95|Mu.A. D-89359 Kotz ;2Z4E5] ;2() ] Ea()()] ()
1 2 3 4 5 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 13 20 Zust.| And.-Nr, Datum Name | Urspr. Ers. f. [Ers. d.

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten



