Anlagefldchen bundig
Contact surfaces flush

buckelgeschweilt
nach dem Nieten

projection-welded

after riveting 4025313

Lagerstelle gefettet

4025311 bearing greased

PrUfvorschrift:
Bei einer Kraft F von Fe/In 12 DIN 50961
10 000 N darf keine

bleibende Verformung 4025314 zul. Abweichungen fiir Ma

und kein Bruch an den Form u. Lage ohne Tolera

Einzelteilen auftreten! angaben nach WN 1.043
Test specification: 40253 '| 2 allowable variations for mass,

. form and situation without tolerance
No deformations or cracks indication according to WN 1.043

at the component parts
allowed at 10 000N! @ |2 H

OO A |Text war "mit Molycote o. &. geschmiert"

4018037 / Mittwoch, 12. Mai 2021 13:22:43

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten
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© Alle Rechte bei AL-KO, auch fUr Schutzrechtsanmeldungen. Allq VerfGgungbefugnisse, wie Kopie- und Weitergaberechte, bei uns.

Finale Freigabe

Vers|RevS|Anderungstext

Oberfl&che Zul. Abweichung Werkstoff Halbzeug Material:
nach nach

ENISO 1302 DIN'ISO 2768-M - - -

Vers|RevS|And.-Nr. [Datum Name Gewicht KG ‘ Bearb. Name: KASTEN ‘ Datum: 24.02.2000
00 | A | A17368|06.05.2021 | SCHMIDTP Benennung |Referenz-Nr.: -

SPREIZSCHLOSS  §3006-7

mm Materialnr./Zeichnungsnr. Klass.-Nr.
4018037 05.359.04
Technology Paderborn GmbH

35104 Padcbom massian 1:1 [sin | o1anz. 1 [rormat A4

Ers. f. 05.359.04.03.1 | Ers. d.-
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