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75020 ™ Bei der Montage auf die Zugdeichsel ist die Freigdngigkeit
des Uberstzungshebels zu prifen, und gegebenenfalls die
Zugdeichsel nachzuarbeiten!!
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Check ease of movement when fitting fo the drawbar!
When indicated some dressing fo the drawbar has fo be done!
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A A Der Kopf der Schraube, mit welcher die Auflaufeinrichtung auf der Zugdeichsel
montiert wird, muld auf dieser Seite liegen, da sonst die Freigtngigkeit der
Handbremse beeintrdchtig istll
% “je nach verwendeter Zugése bzw. Zugkugelkupplung , i
according to used drawbar-eye resp. ball-coupler The heqd of the connection bolt Tp the druwbar has to be on this sidel
Otherwise the handbrake-mechanism could jam!
Rohr ©25x32 x 25
+ x%
- 934+20 /\ - 204150.005
@UeberseTzungshebeL kpl.
207420001 ﬁ
Rohr ©25x3,2 x 14 —
204150.004
|| L L
| S N m——— ]
[T Lbi rJ
\ ——
— ] ] 1
\ o J.:\ ]
Typisierung / Type plate
207445
Zugkugelkupplungen/Zuggsen siehe Zng. 201931
Anziehdrehmomente siehe Zng. SK201178
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siehe Tabelle Allgemeintoleranzen fuer Form und Lage nach DIN IS0 2768-2 K; Tolerierung DIN7167 | WE RESERVE ALL RIGHTS LIKE REPRODUKTION OR DISCLOSING TO A THIRD PARTY
TOLERANCES FOR FORM AND POSITION AS PER DIN IS0 2768-2 K; TOLERATING ACC. DIN7167 ALSO FOR GRANTING OF PATENTS ACCORDING DIN 34.
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“ = Mal%e bezogen auf englische Zugdse
Dimensions referting to “"english” drawbar-eye
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Bildliche Darstellung der Artikelnummer 203992.004

Picture of article-no.
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Solid-Edge

HEAT TREATMENT

FINISH

TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED. AS PER DIN IS0 2768-1m

Allgemeintoleranzen fuer Form und Lage nach DIN IS0 2768-2 K; Tolerierun g DIN7167
TOLERANCES FOR FORM AND POSITION AS PER DIN IS0 2768-2 K; TOLERATING ACC. DIN7167
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Zugose mit englischer Osenform

ArtNr. Zugose kpl. 201614.004

drawbar-eye with “english” shape of eye
article-no. drawbar-eye cpl. 201614.004

CAD-Software Waermebehandlung Oberflaechenbehandlung Allgemeintoleranzen fuer Maf3e ohne Toleranzangabe n. OIN IS0 2768-1m | y(e Rechte, wie Vervielfaeltigung oder Weitergabe an Oritte,

vorbehalten, auch fuer Schutzrechtserteilung nach DIN 34
WE RESERVE ALL RIGHTS LIKE REPRODUKTION OR DISCLOSING TO A THIRD PARTY
ALSO FOR GRANTING OF PATENTS ACCORDING DIN 3.
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