vor Monfage Innenseite der

Schutzkappe mit Silikonfett

rundherum u. Plananschlag
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ACHTUNG |

Einbau der Kolben beachten

bei Art-Nr. 35746.01 wie gezeichnet links
bei Art.-Nr. 35746.02 spiegelbildlich rechts

Neue Urzeichnung!
Ersatz fur Zeichnung vom 17.07.1992 mit Anderungsindex 1

@

. Palimafd Abmafe
= — - 22 d11 e
nuyfzh. Gew. 10 Anzugsdrehmoment 4-6 Nm ’
< B Verschluf3stopfen nur
; fur Versand und Lagerung

Oruckanschlufd zuldssig uber:

Innenkonus mit Rohrbordel F DIN 74234

Anziehdrehmoment 12-16 Nm

wahlweise

Planfldche mit Dichtring

32405 Anzugsmoment 15-18 Nm
gefeftet, ebenso das Gehduse stirnseitig
Medium : Bremsflussigkeit DOT 3 und &
oder SAE J 1703
Oruckbereich : pe = 120 bar
AEhTUI’Ig | Temperaturbereich : -40°C bis +120°C
Bei Einpressen der Oruckbolzen in die Alu-Kolben :
Stellung Oruckbolzenschlitz zu
seitlicher Kolbenabflachung beachten
35746.02 spiegelbildlich 4115A2
35746.01 wie gezeichnet 4115A1
Artikel-Nr. Ausftihrung Typ (alt)

CAD-Software

Waermebehandlung
HEAT TREATMENT

Oberflaechenbehandlung
FINISH

Allgemeintoleranzen fuer Maf%e ohne Toleranzangabe n. DIN IS0 2768-1m
TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED. AS PER DIN IS0 2768-1m

Alle Rechte, wie Vervielfaeltigung oder Weitergabe an DOritte,
vorbehalten, auch fuer Schutzrechtserteilung nach DIN 34

—

SOUd—EdQE Allgemeintoleranzen fuer Form und Lage nach DIN IS0 2768-2 K; Tolerierung DIN7167 | WE RESERVE ALL RIGHTS LIKE REPRODUKTION OR DISCLOSING TO A THIRD PARTY
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MODIFICNO. “00000" = MINOR MODIFICATION WITHOUT TECHNICAL BACKGROUND DN 150 13715 @él_%)— ontelt Nr.
D THESE DIMENSIONS ARE USED TO BE ESPECIALLY CHECKED ROUGH-No. f Bremse 250x40 Hydr Backma
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