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f. Bremse 250x40 Hydr. Backmat
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Aend.Nr. "00000" = geringfuegige Aenderung ohne technische Bedeutung
MODIFIC.NO. "00000" = MINOR MODIFICATION WITHOUT TECHNICAL BACKGROUND
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BRAKE AND TRAILER
TECHNOLOGY
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Anzugsdrehmoment 4-6 Nm

Verschlußstopfen nur 
für Versand und Lagerung

Druckanschluß zulässig über:
Innenkonus mit Rohrbördel F DIN 74234
Anziehdrehmoment 12-16 Nm
wahlweise
Planfläche mit Dichtring
Anzugsmoment 15-18 Nm

Medium : Bremsflüssigkeit DOT 3 und 4
          oder SAE J 1703

Druckbereich : pe = 120 bar

Temperaturbereich : -40°C bis +120°C

1 : 1

18.01.2007            18.01.2007

S. Herzinger          J. Bahr 1
1

35746.02 spiegelbildlich 4115A2
35746.01 wie gezeichnet 4115A1

Artikel-Nr. Ausführung Typ (alt)
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vor Montage Innenseite der 
Schutzkappe mit Silikonfett
gefettet, ebenso das Gehäuse stirnseitig 
rundherum u. Plananschlag

Einbau der Kolben beachten
bei Art.-Nr. 35746.01 wie gezeichnet links
bei Art.-Nr. 35746.02 spiegelbildlich rechts

ACHTUNG !

Neue Urzeichnung!
Ersatz für Zeichnung vom 17.07.1992 mit Änderungsindex 1

Achtung !
Bei Einpressen der Druckbolzen in die Alu-Kolben :
Stellung Druckbolzenschlitz zu
seitlicher Kolbenabflachung beachten
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