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| Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten
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Ol- und Ozonbesténdig

Abriebfest

Farbe: Schwarz

Harte: 50° £5° ShA

125 +2

Wichtige Konstrukionshinweise

1.Fermtrennung:
2.Entformungsrichtung:
3.Auswerfer:

Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung
Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung
Ausfilhrung und Position nach Vereinbarung

4 Unbemalte YWanddicke:
5.UnbemalRte Formschrige:
6.Unbemalte Radien: R0,5

7.Rippen: Dicke

zuziglich Formschrige
abziiglich Formschrige

Ubergidnge verrundet mit R 0.5
8.zuldssige Abweichung nach DIN 16801

9.Cberflachen: AuBenflichen:

10.

12

l:l glinzend, Rauhigkeitsgrad
nach DIN 1302

|:| strichpoliert, matt, Rauhigkeitsgrad N6
nach DIN 1302

l:l Erodierstruktur Nr.
nach VDI 3400

sancigestrahlt

[ | Rauhigkeitsgrad max.
nach DIN 1302
[ | poliert fiir optimale Entformung

Innenfidichen:

Rippen u. Dome:

Kennzeichnung mit
a) Ident-.Nr.: - ohne | einstellbarem Zeiger fir weitere
mit Identnr.
auswechselbar

b) Material: »_ <

c) Abspritzdatum mit Monat und Jahr mit E| 2 Zeigeruhren @

Tabelle {fiir Kérnerkennzeichnung)

Position: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung
Schrift: DIN 1451 — 1B (Mittelschrift)
mm erhaben
vertieft
. Farbe: Nach AL-KQ Farbcode G300
(Erstmuster )

. Versatz bei FormtrennungfiVechseleinsatz max.:

Werkstoffangabe fir Kunststoffe

Werkstoff: Glasfaseranteil %

Weich - PVC hechschlagfest
kilteschlagzih

Eigenschaft: wirmebestindig

X | UV-bestindig

frei von Cadmium,

Blei und AZD
Handelsname: Forma-Plast
Typ: NS 505

Handelsname:

Typ:
Qualititsstufe: NT nicht typgerecht

MG: Malgut Regenerat

X | la: Typware

Konditionierung:

Wichtiger Hinwels Tlr den Lieferanten:

Ein anderer als auf der Zeichnung vorgeschrie-
bener Werkstoff darf nicht verwendet werden.
Schaden, die durch die Verwendung eines an-
deren Werkstoffes und Nichtbeachtung der
Verarbeitungshinweise des Rohstoffherstellers
bzw. durch Nichteinhaltung der Zeichnungs-
malBe entstehen, gehen zu Lasten des Liefe-
ranten. Die Verwendung eines anderen Kunst-
stoffes darf nur mit Zustimmung der Konstrukti-
onsabteilung und erst nach erfolgter Zeich-
nungsénderung durchgefiihrt werden.
Beschaffenheit der Teile:

Die Fertigteile miissen an der Oberfliche und
im Inneren frei von Fehlstellen und Fertigungs-
fehlern wie FlieRlinien, Rissen, Lunker und der-
gleichen sein.

Einfalistellen im Bereich des Ansatzes von Rip-
pen und Versteifungen sind nur dann zuldssig,

13. Werkzeugausfuhrung mit Wechseleinsatz wenn sie weder die Funktion noch das Ausse-
|| Schieber hen und die Montierbarkeit beeintréchtigen.
Sie diirfen nach Lagerhaltung und Gebrauch
14. Zeichnung - 2D keine fiir nicht antistatisch eingestellte Kunst-
Ableitung von 3D-Modell in Solid sto_ffe charakteristischen Verstaubungseffekte
|| Surface zeigen!
15. AnguR3: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung

ALEKS

Alois Kober GmbH

D-89359 Kéiz

21726605
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