1uns.

Kopie- und Weitergaberechte, be

155, wie

Ozon- und Olbestéindig
Farbe: schwarz
Shore Harte A50°+5°

4 Rippen

6,5

D94 -2
D 49
028 +1

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten!!!

| Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten

© Alle Rechte bei AL-KO, auch fir Schutzrechtsanmeldungen. Alle Verfigungbefugn

Wichtige Konstrukicnshinweise

1T.Formtrennung Mach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung
2 Entformungsrichtung Mach Zeichnungsangabe oder nach Yereinbarung
3 Auswerfer Ausfohrung und Position nach Yereinbarung
4 Unbemalte Wanddicke
S.Unbemafte Formschrage:
6.Unbemante Radien:
7T Rippen: Dicke zuzuglich Formschrage
abzoglich Formschrage
Ubergange verrundet mitR 1.5
S.zulassige Abweichung nach DIN 18901
9. Oberflachen: Aulenflachen glanzend, Rauhigkeitsgrad

nach DIN 1302
Dstrichpo\iert,matt‘Rauhigkeitsgrad N B

nach DIN 1302
DErodlerstrukturNr.

nach VDI 3400

sandgestranit

I:l Rauhigkeitsgrad max
nach DIN 1302

]:| poliert far optim ale Entformung

Innenflachen
Rippenu. Dome
10. Kennzeichnung mit
einstellbarem Zeiger flrweitere

a)ldent-Nr.: ohne
m it ldentnr
auswechselbar

b) Material > <

c) Abspritzdatum mitMonat und Jahr mit E| 2 Zeigeruhren @

Tabelle (fur Kornerkennzeichnung)

Position: Mach Zeichnungsangabe oder nach Yereinbarung
Schrift DIMN 1451 — 1B (Mittelschrift)
mm erhaben
vertieft
11. Farbe MNach AL-KO Farbcode G900
(Erstmuster ]

2. Versatz beiFormtrennung/Wechseleinsatz max .
2. Werkzeugausfohrung mit Wechseleingsatz
Schieber

2D
Ableitung von 3D-Modell in

14 . Zeichnung

Solid

- Surface

Mach Zeichnungsangabe odernach Versinbarung

15 Anguly

Werkstoffangabe fir Kunststoffe

Werksto ff Glasfaseranteil %

Weich PV C hochschlagfest

kalteschlagzah

Eigenschaft warmebestandig

X UV-hestandig

freivon Cadmium,
Bleiund AZD

Handelsname Forma Plast

Typ NS 505

Handelsname

Typ

Qualitatsstufe NT nichttypgerecht

MG:Malgut Regenerat

hs la. Typware

P38 +2
D45 +]
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Konditionierung

Wichtiger Hinweis furden Lieferanten:

Ein anderer als aufder Zeichnung vorgeschrie-
bener Werkstoff darfnicht verwendet werden
Schaden, die durch die Verwendung sines an-
deren Werkstoffes und Michtbeachtung der
Verarbeitungshinweise des Rohstoffherstellers
bzw . durch Nichteinhaltung der Zeichnungs-
mafie entstehen, gehen zu Lasten des Liefe-
ranten. Die Verwendung eines anderen Kunst-
stoffes darfnurmit Zustimmung der Konstrukti-
onsabteilung und erstnach erfolgter Zeich-
nungsanderung durchgefihrt werden.
Beschaffenheit der Teile

Die Fertigteile missen an der Oberflache und
im Inneren frei von Fehlstellen und Fertigungs-
fehlern wie Flieklinien, Rissen, Lunker und der-
gleichen sein.

Einfallstellen im Bereich des Ancsatzes von Rip-
pen und Yersteifungen sind nurdann zulassig,
wenn sie weder die Funktion noch das Ausse-
hen und die Montierbarkeit beeintrachtigen

Sie durfen nach Lagerhaltung und Gebrauch
keine furnicht antistatisch eingestellte Kunst-
stoffe charakteristischen Yerstaubungseffekte
Zeigen!
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