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Prufvorschrift :

- Fihrungslager in Prifbohrung

55,25 ‘i einsetzen

- Innendurchmesser mit Hilfe von Grenzlehrdorn

- ¥50,07 und 50,13
prufen !

Der Lehrdorn mufd ohne Kraftaufwand (max. 10kg)
eingeschoben werden kénnen!
Die Rautiefe Rz an dem Lehrdorn (SK201463)

betragt 1 - 3 um.

- min. 3 Stuck von 1000 prifen.
- Prufvorschrift SK200174 ebenfalls beachten

Meraci predpis :

- Puzdro (Schnapperbuchse) zasunut do

skusobneho pripravku s priemerom

(55,25

+0,01
-0,01

- Zmerat vnutorny priemer puzdra pomocou

skusobneho trna!
- 50,07 und @50,13

skusobny trn sa musi dat s minimalnou silou
(max. 10 kg) nasunut do puzdra s . Drsnost
skusobneho trna musi byt Rz =1 - 3 um (SK201463)

- kontrolovat min. 3 kusy z 1000 ks serie
- prihliadat taktiez na skusobny predpis SK200174

CAD-Software
Solid-Edge

Waermebehandlung
HEAT TREATMENT

Oberflaechenbehandlung Allgemeinfoleranzen fuer Malde ohne Toleranzangabe n. DIN IS0 2768-1m
FINISH TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED. AS PER DIN IS0 2768-1 m

Allgemeintoleranzen fuer Form und Lage nach DIN ISO 2768-2 K; Tolerierung DIN7167
TOLERANCES FOR FORM AND POSITION AS PER DIN IS0 2768-2 K; TOLERATING ACC. DIN7167

Alle Rechte, wie Vervielfaeltigung oder Weitergabe an Dritte,
vorbehalten, auch fuer Schutzrechtserteilung nach DIN 34
WE RESERVE ALL RIGHTS LIKE REPRODUKTION OR DISCLOSING TO A THIRD PARTY
ALSO FOR GRANTING OF PATENTS ACCORDING DIN 36.
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