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Solid�Edge

CAD�Software

Von
OF

Allgemeintoleranzen fuer Form und Lage nach DIN ISO 2768�2 K; Tolerierung DIN7167
TOLERANCES FOR FORM AND POSITION AS PER DIN ISO 2768�2 K; TOLERATING ACC. DIN7167

Iglidur GLW ww. PA6

207535.001

Fuehrungslager
Guide bearing
Zugst. Ø50 (KF27, KF30)

207535

5 28.04.2014 HG.  Lurtz21474

4 10.10.2013 M.  Siuda21053

3 20.08.2013 HG.  Lurtz20902

2 17.04.2013 HG.  Lurtz20637

1 08.01.2013 HG.  Lurtz20349
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Aend.Nr. "00000" = geringfuegige Aenderung ohne technische Bedeutung
MODIFIC.NO. "00000" = MINOR MODIFICATION WITHOUT TECHNICAL BACKGROUND
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BRAKE AND TRAILER TECHNOLOGY
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Prüfvorschrift :
- Führungslager in Prüfbohrung Ø55,25  einsetzen

- Innendurchmesser mit Hilfe von Grenzlehrdorn
    - Ø50,07 und Ø50,13
  prüfen !
  Der Lehrdorn muß ohne Kraftaufwand (max. 10kg)
  eingeschoben werden können!
  Die Rautiefe Rz an dem Lehrdorn (SK201463)
  beträgt 1 - 3 µm.

- min. 3 Stück von 1000 prüfen.

- Prüfvorschrift SK200174 ebenfalls beachten
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Handmontage in Bohrung

Merací predpis :
- Puzdro (Schnapperbuchse) zasunut do
  skusobneho pripravku s priemerom Ø55,25

- Zmerat vnutorny priemer puzdra pomocou
  skusobneho trna!
    - Ø50,07 und Ø50,13
   skusobny trn sa musi dat s minimalnou silou
 (max. 10 kg) nasunut do puzdra s . Drsnost
  skusobneho trna musi byt Rz =1 - 3 µm (SK201463)

- kontrolovat min. 3 kusy z 1000 ks serie
- prihliadat taktiez na skusobny predpis SK200174
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Lieferantenkurzzeichen eintragen !
2,5 mm Schrifthöhe, 0,3mm vertieft
wahlweise Schrift eröht
wahlweise vorhanden !
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