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Abweichung

Wichtige Konstrukionshinweise
1.Formtrennung: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung
2 Entformungsrichtung: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung
3.Auswerfer: Ausfuihrung und Position nach Vereinbarung
4.Unbemaldte Wanddicke:
5.Unbemalte Formschrage:
6.Unbemalfte Radien:
7.Rippen: Dicke zuzuglich Formschrage
abziglich Formschrage
Ubergange verrundet mit R
8.zulassige Abweichung nach DIN 16901
9.Oberflachen: AuBenflachen: [ | gldnzend, Rauhigkeitsgrad
nach DIN 1302
[ ] strichpoliert, matt, Rauhigkeitsgrad N6
nach DIN 1302
[ | Erodierstruktur Nr.
nach VDI 3400
[ ] sandgestrahlt
Innenflachen: [ ] Rauhigkeitsgrad max.
nach DIN 1302
Rippen u. Dome: |:| poliert fiir optimale Entformung
10. Kennzeichnung mit

a) ldent-_Nr.: einstellbarem Zeiger fiir weitere

ohne

mit Identnr.

auswechselbar
8"

c) Abspritzdatum mit Monat und Jahr mit E| 2 Zeigeruhren @

b) Matenal: > <

Tabelle (fur Kérerkennzeichnung)

Position: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung
Schrift: DIN 1451 — 1B (Mittelschrift)
mm erhaben
|| vertieft
11. Farbe: Nach AL-KO Farbcode G900
(Erstmuster )

12. Versatz bei Formtrennung/Wechseleinsatz max.:
13. Werkzeugausfithrung mit Wechseleinsatz

Schieber
14. Zeichnung 2D
Ableitung von 3D-Modell in Solid
Surface

15. Angul3: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung

Werkstoffangabe fiir Kunststoffe

Werkstoff: Glasfaseranteil %
PP - EPDM X | hochschlagfest
X | kalteschlagzah
Eigenschaft: X | warmebestandig
X | UV-bestandig
X | frei von Cadmium,
Blei und AZO
Handelsname:
Typ:
Handelsname:
Typ:
Qualitatsstufe: NT nicht typgerecht
X | MG: Malgut Regenerat
la: Typware

Konditionierung:

Wichtiger Hinweis fiir den Lieferanten:
Ein anderer als auf der Zeichnung vorgeschrie-

bener Werkstoff darf nicht verwendet werden.
Schaden, die durch die Verwendung eines an-
deren Werkstoffes und Nichtbeachtung der
Verarbeitungshinweise des Rohstoffherstellers
bzw. durch Nichteinhaltung der Zeichnungs-
male entstehen, gehen zu Lasten des Liefe-
ranten. Die Verwendung eines anderen Kunst-
stoffes darf nur mit Zustimmung der Konstrukti-
onsabteilung und erst nach erfolgter Zeich-
nungsanderung durchgefiihrt werden.
Beschaffenheit der Teile:

Die Fertigteile missen an der Oberflache und
im Inneren frei von Fehlstellen und Fertigungs-
fehlern wie FlieBlinien, Rissen, Lunker und der-
gleichen sein.

Einfallstellen im Bereich des Ansatzes von Rip-
pen und Versteifungen sind nur dann zulassig,
wenn sie weder die Funktion noch das Ausse-
hen und die Montierbarkeit beeintrachtigen.
Sie diirfen nach Lagerhaltung und Gebrauch
keine fiir nicht antistatisch eingestellte Kunst-
stoffe charakteristischen Verstaubungseffekte
zeigen!
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ACHTUNG:
Materialnummer: 1259616

Produktion fur Einwegverpackung
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