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Daten innen erhaben angebracht:

I‘\Werkzeuq— Nr.

chtsanmeldungen. Alle Verflgungbefugnisse, wie Kopie- und Weitergaberechte, beiuns.

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten!!!

Schutzvermerk nach DIN ISOC 16016 beachten
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Bestdtigie UV- Bestandigkeit nur
bel schwarzem Grundmaterial |
el schwdadrze rundamdarteriai : o
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Alle nicht bemafiien Radien R=4 :
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Wichtige Konstrukionshinweise Werkstoffangabe fur Kunststoffe g
1.Formtrennung: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung Werkstoff: Glasfaseranteil % N
2.Entfermungsrichtung: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung PP-EPDM Reg. hochschlagfest . . =
3.Auswerfer: _ Ausfuhrung und Position nach Vereinbarung _ ka‘iﬂlteschlag?éh_ Dle q ngegebe ne Wq ndd |C ke Von Cq . 3 mm kq n n 9
4 Unbemalte Wanddicke: Eigenschatft: wérmebesténdig - - es g e .e c
5.Unbematte Formsehrége: n. Datenblatt UV-bestandig ferhg U nsbedmgf, wehnn nohg auch erhoht werden. 5
6.Unbemalte Radien: frei von Cadmium, 5
7.Rippen: Dicke E| zuziglich Formschrége Blei und AZD 2
abziglich Formschréage Handelsname: . . H . o
Ubergénge verundet mit R Teilegewicht bei 3mm Wanddicke ca. 0,66 kg 2
8.zuldssige Abweichung nach DIN 16901 Typ: -
9.Cberflachen: Aulenflachen: ‘:| glédnzend, Rauhigkeitsgrad Handelsname:
nach DIN 1302 ()]
]:l strichpoliert, matt, Rauhigkeitsgrad N6 Typ: 0
nach DIN 1302 Qualitatsstufe: NT nicht typgerecht ®
]:| Erodierstruktur Nr. X | MG: Malgut Regenerat (0)]
nach VDI 3400 la: Typware (]_)
]:| sandgestrahlt e
L
Innenflachen: ]:| Rauhigkeitsgrad max. Konditionierung:
nach DIN 1302 Wichtiger Hinweis fiir den Lieferanten: 9
Rippen u. Dome: ]:l poliert fir gptimale Entformung Ein anderer als auf der Zeichnung vorgeschrie- PDM- ®
10. Kennzeichnung mit bener Werkstoff darf nicht verwendet werden. Status: c
a) Ident-.Nr.: ohne | einstelloarem Zeiger fir weitere Schéden, die durch die Verwendung eines an- —
mit Identnr. deren Werkstof_fes u_nd Nichtbeachtung der T
auswechselbar Verarbeltung_shmvx_relse des Rohstt_)ffherstellers
bzw. durch Nichteinhaltung der Zeichnungs-
b} Material: . < male entstehen, gehen zu Lasten des Liefe-
) Materia - { ranten. Die Verwendung eines anderen Kunst-
. ) e ) stoffes darf nur mit Zustimmung der Konstrukti- —
¢) Abspritzdatum mit Monat und Jahr mit E| %Zbelﬁerl.;bre;. ) o onsabteilung und erst nach erfolgter Zeich- Vers|Revs| Anderungstext
. . abelle {fur Kererkennzeichnung) | nocanderung durchgefihrt werden. Oberfléche | Zul. Abweichung W erkstoff Norm Halbzeug Norm Ident -Mr.
Position: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung Beschaffenheit der Teile: nach nech
Schrift: DIN 1451 - 1B (MitteIschrift) Die Fertigteile mussen an der Oberflache und BN 1SO 1302 DIN 150 2768 g PP-EPDM Reg. *
mm erhaben im Inneren frei von Fehlstellen und Fertigungs- -
[ | vertieft fehlern wie FlieBlinien. Rissen, Lunker und der- Vers Revs|And.-Nr. |Datum Name Gewicht KG ‘ Beart.: HAISS ‘ Daturn: 20.11.2008
11. Farbe: Nach AL-KO Farbcode GS00 gleichen sein. N ‘Projek‘f: -
{Erstmuster ) Einfallstellen im Bereich des Ansatzes von Rip- Benennung .
12. Versatz bei FormtrennungMechseleinsatz max.: pen und Versteifungen sind nur dann zuldssig, KOTF I.U G E I. E 1 862
13. Werkzeugausfuhrung mit Wechseleinsatz wenn sie weder die Funktion noch das Ausse- %
|| Schieber hen und die Montierbarkeit beeintréchtigen. (E|NACHSER) VARIANTE SPRITZGUSS -
Sie diurfen nach Lagerhaltung und Gebrauch §
14. Zeichnung |2 keine fur nicht antistatisch eingestellte Kunst- Ident.-Nr. Klciss.-Nr. I
Ableitung von 3D-Modell in Solid stc_)ffe charakteristischen Verstaubungseffekte - ‘I 258" 70 Z
__| Surface zeigen! Kunststofftechnik GmbH 3
15. AnguR: Nach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung D-89335 |chenhausen | M aBsian 1:2 ‘ BI-Nr. ] ‘ Bl-anz. | | Format A 5
Urspr. Ers. T. | Ers. d. ;‘5




