Hochgeklappt 770 £5
Folded in 770 5

Gesamthohe min. 1010 £10 / max. 1350 £10
Total height min. 1010 £10 / max. 1350 £10

Attention by assembly the second
spring-type straight pin (706117
The slot's must be twisted against

/06117
SpannhUlse (roll pin) 4x26-A EN ISO 8752 GEOMET
Mechanical zinc plating as option

/06118 /01980

SpannhUlse (roll pin) 6x26-A EN ISO 8752 GEOMET  Spannhulse (roll pin) é6x24-A EN ISO 8752 GEOMET
Mechanical zinc plating as option

Mechanical zinc plating as option

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten!!!

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten

© Alle Rechfe bei AL-KO, auch TUr Schutzrechtsanmeldungen. Alle VerfUgungbefugnisse, wie Kopie- und Weitergaberechte, bei uns.
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Adhesive label
(587)

706628

Splint 5x50 DIN 94 Z/N8DISP
cotter 5x50 DIN 94 /N8DISP

692442

ldent-Nr, Herstellerzeichen,
Fertigungsdatum eingepragt
ldent-Nr, manufacturer's mark,
date of production stamped

692137 690450

\

691604

130

705496

690444

692441

706331 2x Splint 4x22 DIN 94 ZN8DISP

2x cotter 4x22 DIN 94 /N8DISP

Mindensthdhe im Beftriebszustand bei Raster 1: 315 10
minimum height in workin order at lattice 1: 31510

) \ 702165 Aftention by assembly the second
AR spring-type straight pin (704761)
' /04761 - -
The slot's must be twisted against

2x Scheibe 14x20x1,5 DIN 988 ZN8DISP
2x Washer 14x20x1,5 DIN 988 ZN8DISP

Mindensthdhe im Beftriebszustand bei Raster 2: 365 £10
minimum height in working order at lattice 2: 365 10

Il check the jockey wheel regarding currentlyl!

These following parts have to be greased:

- the thread on spindle 692139
- the thread nut from the innertfube 692137

AulBBen- und Innenrohr feuerverzinkt;
Stutzschuh und Kleintelle:
Galvanisch verzinkt, Cré-frei;

siehe Detailzeichnungen

Externial- and internial fube hot galvanized;
support shoe and small parts:

galvanic-zinc passivation, free of Cré
according of detail-drawings

Verstellbereich: 580 mm

1. Klapp
2. Verstellnub 340 mm

hub 240 mm

Adjustable range: 580 mm

1. Turn down way: 240 mm

2. Adjustable stroke: 340 mm

- the guide slot and starting up place from the bolt 620450
- the bolt 690443 between inner fube and supporting shoe
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VersRevS|Anderungstext
Oberfléche Zul. Abweichung Werkstoff Norm Halbzeug Nor Materialnr.
nach nach
EN ISO 1302 DIN ISO 2768 M -
VersJRevS[And.-Nr. [Datum Name Gewicht - KG | Bearb. Name: BAUM | Datum: 28.10.2009
05 H [18858 |22.09.2015| HORN Benennun 9 [Projekt: -
B e T e STUTZRAD SPNDL AUTOM 500KG FEUVZ .
03 | F | 17473 |03.07.2013 | MULLER g
02 | E [ 16714 [13.04.2012 | BISSINGER VOLLAUTOMATISCH g
01 D [ 15950 [03.03.2010 | BISSINGER Materialnr., Klass.-Nr. =
00 | C | 15790 [28.10.2009 [BAUM <
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