Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten!!!

I‘Echutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten
© Alle Rechte bei AL-KO, auch fUr Schutzrechtsanmeldungen. Alle VerfUgungbefugnisse, wie Kopie- und Weitergaberechte, bei uns.
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Gewinde angesenkt 8
thread counterbored %
=
o
Werkstoff je nach Herstellverfahren: |2
Material depending upon manufacture procedures: E
Drehteil / tumed part. %
5 N 2SMnNPB28K / 11SMnPb30K Q
] — X
N . . <
— % F|IeSSpreBTell / flow pressed part. §
= Rm -- min 460 N/mm? 3
Rp 0.2 - min 375 N/mm? N
A5 - min 8%
9
Galvanisch verzinkt - dickschicht passiviert (Cré-frei) a
Fe//In8//DISP nach WN 9.840.22 OFL30 [0)
Galvanic Zinc - thick film passivation (free of Cré) 8
Fe//In8//DISP according to Work Standard 9.840.22 OFL30 o R o
02 D Umstellung auf Chrom-VI freie Beschichtung 9
O] C Zeichnung Uberarbeitet, Werkstofftext neu Y
OO B MaB 15 +1.5/-0.2 war 15; M12-6H war M12; Solid Works Ubernahme
VersRevS|Anderungstext
Oberfléche Zul. Abweichung Werkstoff Norm Halbzeug Norm Materialnr.
nach nach
EN I1SO 1302 DIN ISO 2768 M - - SKT 17 176/ 1015 -
VersJRevS[And.-Nr. [Datum Name Gewicht 0036 KG | Bearb. Name: FINK | Datum: 30.07.2008
02| D [18042 |12.08.2014| KUCKENBURG | enennung [Projext:
01 | C | 15466 [20.01.2009 FINK
50 15 115289 0072008 [ e KUGELMUTTER M12 2
Z:\\_l—l__l[@ Materialnr. Klass.-Nr. ;
Alogé%%%r&rng MaBstab 2] | BI.—Nr.] | BI.—Anz.] | Format A4 %
Urspr. - Ers. f. MED ZG VOM 13.03.00 [ Ers. d.- S




