hutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten!

tergaberechte, bei uns.

ausgegeben von: ZIMMERMANN 10.08.2015 07:58:09

© Alle Rechie bel AL-KU, QUCH TUTF SCRUTZIS I HsuUi iHISIUULYS! 1. AN v S1HUYUL YIS UG I33S, WIS NOpIS- Ul vy el

@72 max

58 +2

©|0,02| A
20 +2 = ©]0.02]A
Lo
~f
B| |//]0.05 Qﬁ\%/ 1S} A X 21 40,5
12.5 :
L 1x45° V/ Y_G y L_“@/ 4 3.2
| g vl .
N pid T l o o [ o) o
- Q 5 \ ! oo ! —| = :

; + , _ NN i N o _ Al _ x| O — —
w0 — - Iz = B < | = N N
« N < | ™ 1 Ql @ Q i
s 9§ 3 | S %\ 2 © 2 -

NN \ =
450 ’\r \ X < 9 ) A I g

LN TS - :
s 0,5 _O,2X45 ﬁ’) 24 —0,5 é)

(12) 710,02]A ;

©[0.1 A Q ©[0.5]8B <
15-2 hD S (70,03 N

(Y). preturning measure 60 —0,5 H 1- ” . h %

VordrehmaB gcrsielierzeicnen =

©|0,3|A 29 5+0,5 107 +0,5 manufacturer's mark eingepraat 3
Fertigungsdatum J—p—g—engroved .

(136,5) date of produktion 2

, Gewinde AuBendurchmesser Flonkendurchmesser §
Gewinde Kerndurchmesser Flankendurchmesser thread outside diameter pitch diameter N
thread core diameter pitch diameter 3

M 20 - 6H M 24x1.5 23.80 0,05 22.92 +0.03/-0.05

DN 53113 17.500 - 17.600 18.376 - 18.600 |

3

12,5/ M Rohling 1311584 o

DETAIL Y DETALL X raw part 1311566 o F| O
MABSTAB 5 : ] MABSTAB 5 : ] 02 Q MaB 15-2 war 5+2;: MaB 50+2 war 50£1; MaB 2,5-0.2 war 2-0.2; MaB @45+0 .5 war ¢45+0.1 — G_J
detail Y (scale 5:1) ° detail X (scale 5:1) ?3 01 | P |MaBe35-02 wareds 0.2 -

\Q %Q OO O MabB @45 +0.1 war ¢45 +0.5.
Vers|RevS|Anderungstext
(r?éacerﬂéche 'Z'%.Cﬁbweichung Werkstoff Norm Hallbzeug Norm Materialnr.
;‘Z ENISO 1302 | DIN ISO 2768 M *
I \(ID Vers{RevS|And.-Nr. [Datum Name Gewicht - KG | Beart. Name: SPIEGLER R. |Dofum: 11.08.2005
: ') 02 Q | 16620 [12.07.2011 | SPIEGLER H Benennung [Projekt:

g —~ 8 8(‘) g :g;gg 8?8:;88: ;'EE ACHSSTUM GEDREHT 2051 UNI1300 .

— STUB AXLE MACHINED 3

] ,5 —02 Materialnr. Klass.-Nr. §

- [AH 605119 490526 |

- - Alogé%%%r&rng MaBstab 1:1] | BI-NI. | | Bl.-Anz. | | Format A3 é;

Urspr. - Ers. f. MEDUSA V. 20.09.95 | Ers. d.- 2




